CREALITY

[Ender-3 V3]

Uzivatelska prirucka k 3D tiskarne




Vazeni uzivatelé,

dékujeme, Ze jste si vybrali pravé spolecnost Creality. Pfed zahajenim prdce si prosim prectéte tuto uzivatelskou pfiruc¢ku a peclivé
dodrzujte uvedené pokyny.

Pokud se pfi pouzivani produktu vyskytnou jakékoliv problémy nebo mate jakykoliv dotaz, kontaktujte prosim nas zarucni servis
prostfednictvim vypInéni formulare na internetové strance https://reklamace.beryko.cz/. Pro zlep$eni vasich uzivatelskych
zkusenosti mUzete ziskat dals$i informace nésledujicim zplsobem:

UZivatelska prirucka: V pamétové karté dodané s tiskarnou muzete najit navody a videa.

Navstivte oficidlni internetové stranky (https://www.creality.com), kde najdete informace tykajici se softwaru, hardwaru, kontaktni
informace, navod k pouziti zafizeni, informace o zaruce a dalsi. MiZete také navstivit internetové stranky
https://www.crealitycloud.com/, kde po registraci ziskate dalSi moznosti vyuziti produktu.

Aktualizace firmwarul

1. Upgrade firmwaru miiZete provést pfimo na displeji zafizeni;

2. Mzete provést aktualizaci firmwaru prostfednictvim Creality Cloud OTA;

3. Navstivte oficidlni internetové stranky https://www.creality.com, kliknéte na Service Center (Centrum sluzeb) — Firmware/
Software Download (Stazeni firmwaru/softwaru) — Download the required firmware (Stahnout poZadovany firmware),
nainstalujte jej a mlzete zacit s pouzivanim.

Videa ukazujici ovladani produktl a zarucni servis

1. Navstivte stranky https://www.crealitycloud.com/product, kliknéte na "Products” (Produkty), vyberte spravny model a poté
kliknéte na "Related" (Souvisejici), abyste si mohli prohlédnout pokyny k zaru¢nimu servisy;
2. nebo kontaktujte nas zarucni servis prostfednictvim vyplnéni formuldre na internetové strace https://reklamace.beryko.cz/.
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POZNAMKY|
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1. Tiskdrnu nepouzivejte jinym zplsobem, nez je popsano v tomto dokumentu, abyste zabranili zranéni osob nebo poskozeni majetkuy;

2. Tiskarnu neumistuijte blizko zdroju tepla nebo hoflavych &i vybusnych pfedmétd. Doporucujeme ji umistit do dobfe vétraného, chladného prostiedi
bez prachy;

. Nevystavujte tiskérnu silnym vibracim ani jinému nestabilnimu prostredi, protoze by to mohlo zpUsobit zhorseni kvality tisku;

. Pouzivejte doporuéené filamenty, aby nedos$lo k ucpani vytlacovaci hlavy a poskozeni pfistroje;

. Pfi instalaci nepouzivejte napajeci kabel od jinych produktl. Vzdy pouzivejte uzemnénou tfikolikovou zasuvku, kterd je soucasti baleni tiskarny;
. Béhem pouzivani se nedotykejte trysky a vyhfivané podlozky, aby nedoslo k popaleni nebo zranéni;

N oo bW

. Pfi praci se zafizenim nepouZivejte rukavice ani navleky, aby nedoslo k zachyceni pohyblivych ¢asti, které by mohly zplsobit poranéni;

8. Pomoci dodanych néstroji vcas vycistéte filament z extrudéru a vyuZijte zbytkové teploty po tisku. Pri ¢isténi se extrudéru pfimo nedotykejte,
jinak by mohlo dojit k popaleni;

9. Tiskarnu ¢asto Cistéte. Télo tiskarny pravidelné po jejim vypnuti istéte suchym hadfikem, otirejte prach, slepené tiskové filtry a cizi predméty na
vodicich listach;

10.  Déti mladsi 10 let by nemély tiskarnu pouzivat bez dozoru, jinak by mohlo dojit k Urazu;

11.  Uzivatelé by méli dodrZovat zakony a predpisy pfislusnych zemi a region(, kde se zafizeni nachazi (pouzivd), dodrzovat profesni etiku,

dbat na bezpecnostni opatfeni, a pfisné zakazat pouzivani produktl nebo zafizeni k jakymkoliv nezakonnym Gcellim; spole¢nost Creality za Zadnych
okolnosti nenese odpovédnost za pravni odpovédnost osob, které je porusily;

12.  Tip: Nezapojujte ani neodpojujte kabely béhem nabijeni.
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1.Informace o tiskarné

i - Detece flaments S

Sestava stojanu na material - - e BR  Pridavny chladici ventilator

Platforma tisku -—

Dotykovy displej

Port USB flash disku Motor pro osy XaZ (vievo) et
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2.Seznam soucastek

@ Drzék materidlu

©® Napsijeci kabel

"

QTrubiéka na filament

@ Displej

@ Drzék materilu proti zamotani

AN

© Sestihranny sroub s plochou
kulatou hlavou M4#*8 x8

O (® Filament

@ Kryt kabelu extrudéru

- @9 Karta zaruéniho servisu
.

§ ® Stipaci klests

Sada prislusenstvi

G (@ Nastreny klic

¥

A

( (@ Teflonova trubicka

:D>@ {® Svorka x3

(® Struény privodce
instalaci

0 © Sada nastroji

%

% @ Cernd stahovaci
paska x5

i JE) @® use fashdisk

_—=> (@ Cisti¢ trysky

J

Poznamka: VySe uvedené pfislusenstvi je pouze referencni. Prosim, podivejte se na skute¢né pfislusenstvi.
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3. Montazni postup

3.1 Montaz drzaku materialu

(D Nainstalujte drzék materidlu a vélec na material podle obrazku;

(2) Vyrovnejte otvory instalovanych souédsti drzaku materialu se zajistovacimi pozicemi vpravo od konstrukéniho ramu a zajistéte je smérem dol(.

;

CREALITY N

&0
.
=

&
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3. Montazni postup

3.2 Montaz sestavy konstrukéniho ramu

(1 Podle napéti v mistni elektrické siti vyberte spréavny rezim napéti;
(2) Umistéte sestavu konstrukéniho rému do drazek na zékladné: A. Nejprve pomoci Ctyf Sroubli M4x8 zarovnejte a pfigroubujte levy a pravy otvor do zakladny;
B. Poté pomoci ¢ty Sroubld M4x8 zarovnejte a pfisroubujte do otvor(i na spodni strané zakladny.

CREALITY N (

i

| —

Prepina¢ regulace napéti je
umistén na levé strané zakladny.

‘,—s

a

Upozomeéni

@ Pred zapojenim do elektrické sité zajistéte spravnou polohu vypinace
a sitového zdroje, aby nedoslo k poskozeni zafizeni.

® Pokud se sit pohybuje mezi 100 V a 120 V, zvolte pro prepina¢ napajeni
115 V.

® Pokud se sit pohybuje mezi 200 V a 240 V, zvolte pro pfepinac napajeni
230V (vychozi hodnota je 230 V). L

M4x8 Srouby
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3. Montazni postup

3.3 Instalace dotykového displeje

(D Pfipojte dotykovy displej k zakladni obrazovce pomoci flexibilniho plochého kabelu;

(2) Zacvaknéte sponu na zadni strané dotykového displeje do otvor( na zakladné.

W

a1

Creality 3D Printer

| 05

[Ender-3v3
Gresity 3D Printer

Pro sprévnou orientaci pfi
vkladani postupujte podle
vyobrazeného névodu.
Nespravné vlozeni mize vést
k poskozeni rozhrani displeje.

Stisknéte smérem dold,
dokud se neozve cvaknuti.

Tipy:

(D Nezapinejte zafizeni, pokud je dotykovy displej pfipojen
nebo odpojen od pfipojovaciho kabely;

(2 Opatrné vytahnéte flexibilni plochy kabel zakladni
obrazovky a budte opatrni, abyste jej neporusili.




>
3. Montazni postup

3.4 Zapojeni zafizeni

° \ Fixing
| = position
of cable

] 5 (1) Nejprve pripojte detekéni linii filamentu (@ A. Nejprve pfipojte sestavu extrudéru;
a poté zacvaknéte linii trysky do svorky B. Pfipevnéte kabel extrudéru pomoci
® Zapojte nad detekci filamentu. stahovacich pf’)sek; C. Nainstalujte kryt
Sestava trysky do napajeni - o P kabelu extrudéru;.

Motor pro
@ osyXaZ
(vpravo)
il EEéEEDEEEEE i = (@ PFipojte motor pro osy X a Z (vlevo), @ Pfipojte motor pro osy X a Z (vpravo),
EEEa Shsnatadadt ol
| M
Motor pro osy X a Z (vlevo) 5
G
J

(® Pfipojte kabel limitniho prepinace.
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et up your net

Aktudlni rozhrani je pouze referencni.
Vzhledem k pribézné modernizaci funkci
se prosim fid'te nejnovéjsim rozhranim
softwaru/firmwaru zverejnénym

na oficialnich internetovych strankach.
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Pokud se v procesu automatické diagnostiky (self-check) vyskytnou jakékoliv
abnormality, podivejte se do ¢asto kladenych otdzek a zkontrolujte, zda nedoslo
k poruse zafizeni;

Pfipadné naskenujte QR kdd pro "hlaseni zavad", abyste nahlasili problém

se zarizenim a pozadali zarucni servis o pomoc pfi feSeni problému.

08

Self-check completed

Aktudlni rozhrani je pouze referencni.
Vzhledem k priibézné modernizaci funkci
se prosim fid'te nejnovéjsim rozhranim
softwaru/firmwaru zvefejnénym

na oficidlnich internetovych strankach.



4.Informace o priivodci zapnutim a uzivatelském rozhrani

4.2 Informace o uzivatelském rozhrani

Teplota trysky

Teplota vyhrivané podlozky,

Domovska
obrazovka

Parametry je mozné nastavit manualné

* Prostfednictvim domovské stranky mizete
kontrolovat funkce, jako je napfiklad teplota
extrudéru a teplota vyhfivané podlozky;

* Prostrednictvim rozhrani pro pfipravu mizete ovladat funkce, jako je napfiklad ovladani pohybu osy/teploty, vytlacovéni/zasouvani a chlazeni ventilatorem.

Aktualni rozhrani je pouze referen¢ni. Vzhledem k pribézné modernizaci funkci se prosim
fidte nejnovéjSim rozhranim softwaru/firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych
strankach.
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Néhled

souboru
tisku
* Stisknutim a podrzenim na modelu vyberete vice model(i a zkopirujete je na USB flash disk.
* Soubory z lokalniho Ulozisté a USB flash disku je mozné spravovat prostfednictvim rozhrani pro néhled soubor( tisku.
Enderd v Test Mod.
~
Rozhrani
tisku

Chlazeni ventilatorem

Zbyvaijici ¢as

Doba tisku

* Kliknutim na soubor modelu ziskate pfistup k jeho podrobnostem.
* Zaskrtnutim moznosti "Calibration” ("Kalibrace") je mozné zlepsit kvalitu tisku.

Aktudlni rozhrani je pouze referenc¢ni. Vzhledem k pribézné modernizaci funkci se prosim
fidte nejnovéjSim rozhranim softwaru/firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych
strankach.
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Aktualni rozhrani je pouze referencni.
Vzhledem k priibéZné modernizaci
funkci se prosim Fidte nejnovéjsim
rozhranim softwaru/firmwaru
zvefejnénym na oficialnich
internetovych strankach.

Nastaveni * Prostfednictvim rozhrani nastaveni muizete
konfigurovat funkce, jako je napfiklad nastaveni
systému a sité.

Z&kaznicky
servis

* Prostfednictvim rozhrani zakaznického servisu si muiZete zobrazit nej¢astéjsi dotazy, pfirucky, historii chyb a nahrét protokol.



5. Prvni tisk

5.1 Vkladani filamentu

- J

(1) Na displeji zadejte teplotu trysky a pockejte, az se zahreje

na pozadovanou teplotu;

(2) Odfiznéte predni ¢ast filamentu pod
Uhlem 45° a rovné jej odlomte;

(3) Usporadejte filamenty podle obrazku a poté nainstalujte
drzak proti zamotani;

4) A. Pripojte teflonovou trubicku k senzoru dochazeni filamentu;
B. Provléknéte filament otvorem pro detekci filamentu, dokud

neprojde teflonovou trubickou. C. Upevnéte teflonovou trubicku

s kabelem extrudéru pomoci kabelovych svorek.

~N

(5) Odijistéte DIP prepinac a proviéknéte filament do sestavy
extrudéru, dokud nebude filament vychézet z trysky;

12

(®) Zajistéte DIP prepinac a zasurite teflonovou trubicku do horniho

otvoru sestavy extrudéru.



5.2 LAN tisk

% Nainstalujte slicing software Creality Print otevfenim libovolnych dat na USB flash drive.
% Prihlaste se na oficialni webové stranky pro stazeni instalace: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

(D Vyberte "Language" ("Jazyk") a "Server" ("Server") (2 Pridejte tiskarnu

(@ Potvrdte pramér trysky @ Importujte soubory modelu

Aktudlni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkci se prosim
fid'te nejnovéjSim rozhranim softwaru/firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych
strankach.
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(5) Nastavte typ materidlu (® Nastavte vysku vrstvy tisku a kliknéte na "Slice" ("Slicovat").

(7 Po dokon&eni slicovani kliknéte na " LAN printing " (" LAN tisk"). 8) Pridani zafizeni: zafizeni je mozné pfidat bud prostrednictvim

" scan to add " ("pridani naskenovéanim"), nebo " manually
add" ("manualni pfidani").

Aktualni rozhrani je pouze referencni. Vzhledem k pribézné modernizaci funkci se prosim
fidte nejnovéjSim rozhranim softwaru/firmwaru zvefejnénym na oficiélnich internetovych
strankach.

| 14



8 Pridani zafizeni: a. Pfidani naskenovanim— Vyberte zafizeni 9 Seznam zafizeni

4

Kliknéte na

"Settings" ("Nastaveni")
— "Network" ("Sit")

a zobrazte si IP adresu.

Q0]

Pridani zafizeni: b. Pridejte zafizeni manuélnim zadanim IP adresy. 10 Podrobnosti o tisku zafizeni

Aktudlni rozhrani je pouze referenc¢ni. Vzhledem k priibézné modernizaci funkci se prosim
fid'te nejnovéjSim rozhranim softwaru/firmwaru zvefejnénym na oficidlnich internetovych
strankach.
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Enderd v3 Test Mod.

L]

Vyberte model z USB flash disku. Kliknéte na “Print" ("Tisk")

Vlozte USB flash disk do USB portu

Aktudlni rozhrani je pouze referencni.
Vzhledem k priibézné modernizaci

1. Pred tiskem nechte DIP pfepina¢ v uzamcené poloze. . P R
funkci se prosim fidte nejnovéjsim

2. Podrobnosti o pouzivani softwaru naleznete v uzivatelské pfirucce k slicovani softwaru na USB flash

disku rozhranim softwaru/firmwaru
3. Ulozené soubory musi byt umistény v zékladnim adresafi (nikoliv v podadreséfi) USB flash disku. zvergjneénym na Olf'c'?ln'Ch
4. Doporucujeme k pojmenovani soubor( pouzit latinskou abecedu, ¢islice a bézné znaky. internetovych strankach.
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Metoda 1: Manudlni retrakce

CREALITY

Na displeji zadejte teplotu trysky a pockejte, az se zahieje A. Odjistéte DIP prepinac; B. Pridrzte konektor teflonové trubic¢ky nad extrudérem;
na pozadovanou teplotu; C. Vytahnéte teflonovou trubicku;

afenenno

/ ’ ‘ |@|
| Aktudlni rozhrani je pouze referencni.
4 % Vzhledem k priibéZné modernizaci
funkci se prosim fidte nejnovéjsim

rozhranim softwaru/firmwaru
@ zvefejnénym na oficialnich

y internetovych strankéch.

Staré filamenty vyjméte vytazenim ze zadni ¢asti pfistroje
a nahradte je novymi.

17




Metoda 2: Automaticka retrakce

Extrude/F

@ Finish

Kliknéte na "Retract" ("Retrakc"); Pockejte na dokonceni procesu retrakce;

ojuenoo

Aktudlni rozhrani je pouze referencni.
Vzhledem k priibézné modernizaci funkci
se prosim fid'te nejnovéjsim rozhranim
softwaru/firmwaru zvefejnénym

na oficidlnich internetovych strankach.

Staré filamenty vyjmete vytazenim ze zadni ¢asti pfistroje
a muzete je vymenit za nove.

18



A. Odjistéte DIP prepinac; B. Vlozte filament do nejhlubsi ¢asti
teflénové trubicky, dokud s nim nebude mozné pohnout;
C. Zajistéte DIP prepinac.

Kliknéte na “Extrude" ("Vytlacit");

®n Aktudlni rozhrani je pouze referencni.
Vzhledem k priibéZné modernizaci

@ Extruding funkci se prosim fidte nejnovéjsim
rozhranim softwaru/firmwaru

@ rinish zvefejnénym na oficidlnich

internetovych strankach.

Pockejte na dokonceni procesu vytlacovani.

19



izeni

7.1 Demontaz a udrzba platformy

(D a. Po dokonceni tisku pockejte, az deska platformy vychladne 5\ : (@ Pokud neni prvni vrstva modelu fadné
i ! o Xy . 2) Pokud jsou na desce platformy zbytky . P o . . SV

a teprve poté vyjméte platformu tisku s pfipevnénym modelem; % amentu, lehce je seSkrabnéte épacf‘{tli a poté prilepena, doporucujeme pred predehiatim pred

b. Obéma rukama mirné nahnéte platformu, abyste model miZete pokradovat v dalsim tisku. tiskem rovnomérné nanést na povrch platformy

od platformy oddélili. tuhé lepidlo.

Tipy: 1. Pfi kazdodennim pouzivani platformu pfili§ neohybejte, aby nedoslo k jeji deformaci a nepouzitelnosti;
2. Platforma tisku je dil podléhajici zkaze a je doporuceno ji pravidelné vyménovat, aby bylo zajisténo spravné pfilepeni prvni filmové vrstvy modelu.

7.2 Udrzba optické osy
Pro pravidelnou Udrzbu oblasti optické osy doporucujeme zakoupit mazivo.

OB ® RN =

i D .
= T - —J
Oblast optické osy ve sméru Z Oblast optické osy ve sméru X a'Y Oblast optické osy ve sméru Y

| 20 I



8. Parametry zarizeni

D>

Parametry zarizeni

Model Ender-3 V3
Technologie modelovéni FDM
Rozméry modelovani 220 x 220 x 250 mm

Metoda vyrovnavani

Automatické vyrovnavani

Pocet trysek 1ks

Priimér extrudéru 0,4 mm

Tloustka slicovani 0,1-0,35mm

Presnost +0,2mm

Teplota trysky <300C

Teplota vyhfivané podlozky <110°C

Filamenty PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-carbon
Jmenovity vykon 350 W

Vstupni napéti 100-120 V~, 200-240 V~, 50/60 Hz
Detekce filamentu ANO

Obnova pfi ztraté napajeni ANO

Metoda tisku

Tla¢ z USB flash disku / LAN tla¢ / tla¢ z Cloudu

Format tiskového souboru

Gcode

Software slicovani

Creality Print

Operacni systémy

Windows/MAC 0OS

Jazyk

Angli¢tina/ Spanél$tina/ Néméina/ Francouzstina/ Rustina/ Portugal$tina/ Ital$tina/ Tureétina/ Japonstina/ Cinstina, Korejstina
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9. Zapojeni obvodu

Detekce filamentu
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UPOZORNENI FCC

Toto zafizeni splfuje pozadavky ¢4sti 15 pravidel FCC. Provoz podléha nésledujicim dvéma podminkam:

(1) toto zafizeni nesmi zplsobovat skodlivé ruseni a (2) toto zafizeni musi akceptovat jakékoliv ruseni, véetné ruseni, které mize zpUsobit nezédouci provoz.
Jakékoli zmény nebo Upravy, které nejsou vyslovné schvaleny stranou odpovédnou za shodu, mohou vést ke ztraté opravnéni uzivatele zafizeni pouzivat.
POZNAMKA: Toto zafizeni bylo testovéno a shledano vyhovujicim limitiim pro digitalni zafizeni tfidy B podle &sti 15 pravidel FCC. Tyto limity jsou navrzeny tak, aby
poskytovaly pfiméfenou ochranu proti $kodlivému ruseni v obytné instalaci. Toto zafizeni generuje, vyuziva a mlze vyzarovat vysokofrekvenéni energii, a pokud neni
instalovano a pouzivano v souladu s pokyny, mize zpusobit $kodlivé ruseni radiovych komunikaci.

Neexistuje vSak zadna zaruka, Ze se ruseni v konkrétni instalaci nevyskytne.

Pokud toto zafizeni zplisobuje ruseni rozhlasového nebo televizniho prijmu,coz Ize zjistit zapnutim a vypnutim zafizeni, doporucujeme uZivateli, aby se pokusil ruseni
odstranit jednim nebo vice z nasledujicich opatfeni:

-- PFfesmérovat nebo pfemistit pfijimaci anténu.

-- Zvétsit vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

-- Pripojit zafizeni do zésuvky v jiném obvodu, nez ke kterému je pfipojen pfijimac.

- Poradit se s prodejcem nebo zkusenym rozhlasovym/televiznim technikem.

Pro dodrzeni shody s pokyny FCC pro vystaveni rddiovym vinam by toto zafizeni mélo byt instalovano a provozovano v minimalni vzdalenosti 20 cm od zaric¢e a vaseho

téla: Pouzivejte pouze dodanou anténu.



Vzhledem k tomu, Ze je kazdy model jiny, mGze se skutecny vyrobek lisit od obrézku. Podivejte se prosim na skutec¢ny vyrobek.
Autorské prévo na interpretaci nalezi spolec¢nosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozce:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Oficialni internetové stranky: www.creality.com

Telefon: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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